€laboracion de mezclas de

Carburo de Tungsteno

El Carburo de Tungsteno (WC), se forma de la union de tungsteno y carbdn, el cual se combina con un
aglutinante metalico (Co), logrando una alta dureza y tenacidad.

Dentro de sus propiedades podemos encontrar:  La fabricacion de este material, es la mezcla del carburo

dureza alta, tenacidad, resistenciaalaabrasiony  de tungsteno, cobalto y ademéas de otros componentes

desgaste, ademas de su versatilidad y utilizaciéon  adicionales como Tantalio (Ta), Titanio (Ti) y Niobio (Nb),

a altas temperaturas . esto en relacion a los diferentes grados y aplicacion en los
procesos industriales.

Microestructura de las mezclas
de Carburo de Tungsteno:

Fabricacién de diferentes
grados de Carburo de Tungsteno:

El proceso de fabricacion se elabora de una manera controlada,
cuidando de forma rigurosa el cumplimiento de las especificaciones
establecidas, para ofrecer productos de calidad que se ajusten a las
necesidades de cada aplicacion.

AT-9S30I

La fabricacion consiste en la mezcla del carburo de tungsteno y
cobalto ademas otros componentes. La molienda y secado aseguran la
integracion de los componentes, obteniendo como resultado un polvo
homogéneo al cual se le realizan diferentes pruebas tales como:
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« Analisis quimico

« Analisis metalografico

« Medicion de dureza

« Medicion de la saturacion magnética

« Medicion del tamario promedio de particula
« Medicidon de la densidad

Terminada su revision dentro de especificaciones, se libera la mezcla
de carburo y pasa a produccion para la fabricacion de herramientas
para laindustria en diferente sectores como la industria
aeroespacial, construccion, automotriz , farmacéutica,
produccion de envases, etc.
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Proceso de

Fabricacion

0] Materia prima
(WC+ Co, Ta, Ti,Nb)
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